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Our Business

Environmental Clean Technologies Limited is in the business of commercialising and selling 
disrupNve technologies that have game‐changing potenNal within the energy and resources 
sector capable of delivering significant environmental and commercial benefits.



Corporate Overview

Board and ExecuNves

Dave Woodall Chairman

John Hutchinson Deputy Chairman

Dennis Brockenshire Non‐Execu?ve Director

Stephen Carter Non‐Execu?ve Director

John Osborne Company Secretary

Strategic Partners 

Kos Galtos Chief Execu?ve

Ashley Moore Business Manager – Coldry

Adam Giles Manager – Technology Development

Norton Rose Legal

PKF Audi?ng

RSM Bird Cameron Accoun?ng

Phillip Capital Financial Advisory

Fortrend Standby Subscrip?on Agreement

Radar Group Rela?ons – Investor

Monsoon Communica?on Rela?ons – Media

Markstone Group Poli?cal Advisory

ASX Code ESI

Shares on Issue 751 million (at 15/03/10)

Op?ons on Issue 493 million (at 15/03/10)



Technology PorSolio

Core Technologies
Coldry – Unique Coal Drying and Water Recovery Technology
An economic method for dewatering lignite and sub‐bituminous coals, creaNng an energy rich 
Black Coal Equivalent for local consumpNon or transport to export markets.

Matmor – Unique Iron Making Technology
A unique method for producing high quality iron from cheap, abundant brown and sub‐
bituminous coals and metal bearing media such as high and low grade iron ore, mill scale and 
nickel tailings

Expanding the Technology PorSolio
Focused on advancing our two core porSolio of core game‐changing technologies enabling us 
to secure sustainable profits through licensing royalNes or other commercial mechanisms.

We will surround our core technologies with complementary technologies that expand market 
size, increase value created and captured, or enhance likelihood of adopNon.



Coldry: In Focus

The Coldry Process
High Gains
Mechanical
Low Heat 
Low Pressure
Water Recovery
SensiNve to the Environment

The Coldry Plant Design
Immediately Deployable
Flexible
Scalable
Cost EffecNve
Power StaNon IntegraNon Synergies

Coldry Black Coal Equivalent
Stable – can be transported like black 
coal
Valuable – will price like black coal
VersaNle – mulNple markets



Coldry: The Compelling Case

Coldry will fuel emerging markets – it supports the growing demand for energy at 
lower CO2 emissions than would be otherwise possible.

For both China and India strong domesNc black coal demand requires increased imports. 
Coldry will help them more efficiently use local lignite and reduce their dependence on black 
coal imports.

Indonesia, the worlds second largest coal exporter and largest thermal coal exporter, suffers 
from exporNng high‐moisture resources.

Other emerging markets, such as Bangladesh, Thailand, Vietnam and the Philippines, with 
planned growth of coal based power are expected to require significant imports of coal over 
the next two decades.

Clear opportunity for undeveloped lignite and sub‐bituminous resources to be efficiently 
uNlised.

Reduce coal transportaNon costs by shipping less water.



Coldry: Advancement

•  Victoria
–  Staged rollout of 20M mtpa plant by 2020
–  $5 per tonne royalty
–  Loy Yang A Power StaSon

•  Poland
–  Joint business case development with PGE for 300,000 tpa 
plant

–  Scope to expand to 2M mtpa mid‐term

•  East Kalimantan
–  10M mtpa over 30 years



Matmor: In Focus

The Matmor Process
Compared to tradiSonal blast furnace iron making, Matmor has 
the following benefits:
• Low cost lignite replaces expensive metallurgical coal, acSng as 
a heat source and reductant
• Can reduce iron bearing waste such as mill scale and nickel 
tailings, providing a value add waste stream processing 
soluSon
• Can reduce high or low grade (35% Fe+) Iron ores
• RecirculaSon of waste gases minimises emissions
• Small plant foot print compared to blast furnace
• Matmor Iron is a premium feedstock for electric arc and 
inducSon furnaces



Matmor: In focus



Matmor: Next Steps

Review & 
Assessment Gap Analysis Status: Delivered

Gap Closure 
Campaign

Implement 
RecommendaSons 

& Test Plan

Cost: $500k
DuraSon: 6 
months

Inform Detailed 
Design for Pilot 

Plant

Pilot Plant Detailed Design Financing & 
ConstrucSon 7,500 tpa output

Commercial 
Plant Detailed Design Financing & 

ConstrucSon
125,000 tpa 

output
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Disclaimer

Environmental Clean Technologies Limited has taken all reasonable care in compiling and 
producing the informaSon contained in this presentaSon. The Company will not be responsible 
for any loss or damage arising from the use of the informaSon contained in this presentaSon. 
The informaSon provided should not be used as a subsStute for seeking independent 
professional advice in making an investment decision involving Environmental Clean 
Technologies Limited. Environmental Clean Technologies Limited makes no representaSon or 
warranty, express or implied, as to the accuracy, reliability, or completeness of the informaSon 
provided. Environmental Clean Technologies Limited and its respecSve directors, employees, 
agents and consultants shall have no liability (including liability to any person by reason of 
negligence or negligent misstatement) for any statements, opinions, informaSon, or maders, 
express or implied arising out of, contained in or derived from, or any omissions from this 
presentaSon.


